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Vélj idealstorlek pa maskinen

Det svaraste nar man borjar inom brodyrbranschen ar att vélja rétt maskinstorlek. Om man
koper en for liten maskin kommer man inte fa ut sina order i tid. Om man koper en for stor
maskin kommer man ha maskinen overksam en del av veckan, men varre &r att man
formodligen inte kommer att kunna gora avbetal ningar pa maskinlanet eller leasingen.

Som en tumregel ar det béttre att kopa for liten eftersom det kommer att vara l&tt att bytain
maskinen och kopa en stérre utan att férlora mycket pengar pa affaren. Gor man tvartom
kommer man sannolikt forloraen del.

OK, hur skall man da gora for att faratt storlek? Forsta steget &r att analysera sitt
produktionsbehov. Overskatta inte kvantiteterna om du borjar frén ingenting, om du redan
sdljer brodyr ar det naturligtvis lite | &tare att fa fram siffran som behovs. Nar man har fatt
fram ett antal maste man rékna ut hur mycket produktionstid som behovs for att fa fardigt
detta antal. Forst maste man bestamma ett ” genomsnittligt” antal stygn for brodyrerna. Om
man huvudsakligen sdljer till foretag, broderar foretagslogon pa arbetsklader och dylikt,
kommer det genomsnittliga antalet stygn férmodligen ligga runt 7000. Om man & andra sidan
sdljer till sportklubbar, skolor och ”mode” kommer det genomsnittliga antalet stygn vara
mycket hdgre och kommer sékerligen ligga runt 16000.

Savart for detta oss? Med det genomsnittliga stygnantal et kan man rékna ut hur lange varje
brodyr kommer att ta pa maskinen. Om man antar att en modern maskin gér 1000 stygn per
minut, behéver man inte vara ett geni for att rékna ut att en design med 7000 stygn kommer ta
7 minuter och en design med 16000 stygn 16 minuter. Om vi skulle basera vara berékningar
padessasiffror, skulle vi emellertid vara efter i slutet av veckan, for man maste ta hansyn till
tid d& maskinen star still for tradbrott (ingen maskin kommer nagonsin ga utan dessa tyvarr),
tid for byte mellan olika arbeten (byta tradfarg, |&sain nya designs och programmera
maskinen i rétt ordning etc) och vanlig operatorstrotthet (eller rok-/kaffepauser). Man far ta
till lite extratid for detta, savi lagger till 15% brodyrtid for att komma fram till
produktionstiden, d v s brodyr av logo 7000 stygn = 7 min + 15%

(=1 min) = 8 min produktionstid per brodyr. FOr stérre modebrodyrer skulle det bli 16000
stygn = 16 min + 15% (2,5 min) = 18,5 min produktionstid. OK, nu bérjar vi ndrma oss.

Om man har uppskattat sitt produktionsbehov till, |&t oss saga, 800 brodyrer i veckan behover
man 800 x 8 min = 6400 min eller 800 x 18,5 min = 14800 min. Om vi utgdr fran en "normal”
40 timmars vecka = 2400 min kan vi na slutsatsen att i det forstafallet (behov av 6400 min)
kommer det att behdvas (6400/2400) 2,7 huvuden for att uppna produktionsnivan, sa det basta
valet vore en 2-huvudsmaskin. | det andra exemplet behdver vi (14800/2400) 6,2 huvuden for
att uppna produktionsnivan, d v s en 6-huvudsmaskin.
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Formeln att anvanda &r: antal brodyrer som behdvs x antal minuter som behévs per brodyr
+15% for stillestand / antal minuter i veckan.

Ett annat exempel kanske klargor detta. Lat oss sdga att man behtver producera 1400
brodyrer med ett stygnantal pa 11000 stygn.

11000 stygn = 11 min + 15% (1,5 min) = 12,5 min x 1400 = 17500 min/2400 = 7,3 huvuden.
Slutsatsen &r att ndgra extra timmar med en 6-huvudsmaskin behovs for att uppna denna niva.

Man behdver 2500 brodyrer med 22000 stygn — 22000 = 22 min + 15% (3 min) = 25 min X
2500 = 62500/2400 = 26 huvuden behtvsi veckan.

Jag hoppas att ni forstar mina slingrande utrékningar hér, om man for nérvarande arbetar med
en " adre”’ typ av maskin som gar saktare an 1000 stygn per minut maste man naturligtvis
justera sina berdkningar darefter.

Om ni vill haréd om vilken som &r "rétt” storlek for er, tvekainte att kontakta oss och vi
kommer att skicka en fragelistafor att gora det mojligt for oss att rékna ut ert
produktionsbehov.
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Generellarad om brodyr

Backing

| allménhet anvander man alltid backing, vad man an broderar och oavsett pavilken typ av
material, anvand alltid ndgon slags backing. Det kommer i hdg grad hoja kvaliteten pa
brodyren och for det mesta forhindra tradbrott ocksa. Har man ett starkt vavt material racker
det med ett lager av medeltjock backing som &r rivbar &t ett hall. Pa stickade material som
polos och sweatshirts maste man anvandatvaeller fler lager. For basta stod maste dtminstone
ett av lagren tacka helaramen. Korsa de tva lagren for ytterligare stod. Kom baraihdg att inte
riva bort backingen utan att ge brodyren stod.

Nalar

Det finns olika ndlar och olika nalgroviekar for olika material. Anda kan man se att de flesta
brodorer anvander en och samma ndl oavsett vad de broderar pa. Detta &r val andainteriktigt,
eller hur? Om ndltillverkarnatillverkar olika ndlar har de sikert en orsak till detta. Ja, jag vet
att det & mycket jobb med att byta ndlar for olika arbeten, men om man vill producera
kvalitet maste man bara gora det. Generellt géller —ju finare material och trad, desto finare
ndl. Anvand en nadl med kulspets for allatyper av stickade material.

Ramning

Anvand dltid enrami rétt storlek, galvklart inte for liten, men inte heller for stor. Ju mer
utrymme materiaet har att rorasig inuti ramen desto mer kommer det att réra sig. Justera
spanningsmuttrarna pa ramen sa att den passar tjockleken pa materialet, for 16st och risken &r
att ramen knapps upp under brodyren, for hart och du kommer antagligen géra marken i
plagget och néta ut ramen samtidigt (for att inte tala om dina handflator).

Stock designs

Du kan inte forvanta dig att stock designs skall fungera perfekt paalatyper av material. De &
gjordai ett "generellt” format for att passa de flesta material, men i verkligheten gér deinte
bra att brodera pa vissa material. Din leverantor av stock designs kan informera om vilka
designs som passar for vilka material (det vill siga om han bryr sig forstas).

Custom designs

Nér du bestaller custom designs fran din brodyrkortstillverkare, kom ihag att informera om
foljande:

» Slutlig brodyrstorl ek

Vilket material som skall anvandas

Vilken trédtyp som skall anvandas

Antal farger pa din maskin och antal farger i designen

Automatisk trédklipp (pavilket avstand mellan objekten vill du haett klipp)

Max stygnantal att arbeta inom (for din kostnadsberakning)

Bestall alla storlekar som du kan behtva pa samma gang. Det blir billigare an att
adterkomma senare (d v s bestall brost- och kepslogo eller brést- och stor ryggbrodyr pa
jacka)
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Trade Marksoch Copyright

Vet du varfor en del designs har trademarks och/eller copyright? Om du vet s var noga med
att inte bli inblandad i illegal kopiering av designs. Det kan stadig dyrt. Du kan férlora dina
maskiner och kommer med sakerhet foérlora pengar och ditt goda namn om du aker fast. Ja,
jag vet att det finns mycket pengar att tjdnai detta och ja, jag vet att "alla’ gor det. Men
misstag dig inte, "dla’ & inte sd dumma som du tror och nar du ker dit kommer du forlora
allt oavsett hur mycket du tjanade pa det. Tank padet sa har: om allahdller sig till lagen
kommer det finnas mer arbete for ala, med battre marginaler.
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