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VIKTIGT

FOR UNDVIKANDE AV STORNINGAR OCH SKADOR MASTE NEDANSTAENDE PUNKTER
OVILLKORLIGEN BEAKTAS.

* Innan maskinen tas i bruk fdrsta gdngen skall den rengdras grundligt
samt smbrjas noggrant (se sid 2-3 och 9-10)

* FKontrollera att nitspinnigen stimmer Sverens med den pa motorskylten
angivna spianningen. Om den inte gdr det, fir maskinen pd inga villkor
anslutas. :

* Handhjulet skall alltid rotera mot Dig. Gdr det inte det, maste
ledningarna i motorn skiftas.

* Under de tva fdrsta veckorna skall maskinen kdras med endast 3/4 av den
hoégsta hastigheten.

* Fdrsikra Dig om att trddtilldragaren alltid &r i hdgsta position nar
materialet skall tas ur maskinen. (P& maskiner med underklass —300/
gldr denna upp automatiskt efter sdmnaden.)

SEKERHETSINSTRUKTIONER

* Maskinen fir endast anvindas £6r det &ndamil den designats. Vid
ombyggnad till annat utfSrande maste hansyn tas till gallande
sdkerhetsbestdammelser.

* Maskinen fdr ej anvandas utan de s#dkerhetsanordningar som den
utrustats med.

* Maskinen far endast kopplas pd och anvdndas av personer som fatt
instruktioner.

*# Vvid byte av delar (t ex ndl, pressarfot, stygnpldt, matare, spole),
nir maskinen trids eller l&mnas samt vid underh&llsarbeten mdste
maskinen forst stdngas av antingen med huvudstrémbrytaren eller genom
att dra ur kontakten.

* Innan underhdlls— och reparationsarbeten skall utfdras pd pneumatiska
utrustningar maste man se till att den inte &r ansluten till kdllan fér
lufttillférseln. Enda undantaget &r d& kompetent fackpersonal gor
justeringar och tester.

* Arbeten med den elektriska utrustningen pd maskinen mdste gdras av
elektriker eller annan person, som fatt noggranna instruktioner.
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SMORJNING
Innan maskinen startas fdrsta gdngen
skall den regbras noggrant. Ge maskinen
ndgra droppar olja pa de punkter som
markerats med pilar i fig 1 -6.
Darefter skall maskinen smdrjas tva
gdnger i veckan. 2nvdnd endast olja typ
PENSYL 176.
H4ll en till tv& droppar olja varje
dag i griparbanan.
smérja en gdng om aret kugghjuls-—
flanken tunt med smoérjfett.
Fig. 1 R 7766
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R17 324
Fig. 2 17324a
Fig. 3 R13582

SMORJNING

F8r att komma &t smSrjpunkterna
pd bild 6 lossas fdrst ving-
muttern 1 och haken 2 vrids

4t vanster. DArefter lutar

man &verdelen &t bakit.

R 7760

R1i2840 Fi0.5 R12R44 A Fia. 6
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ISATTNING AV NALEN

Stang av maskinen.

Stdll ndlstdngen i hogsta ldge.
Lossa ndlskruven (se pilen)

och fdr upp ndlen sd langt det
gdr. Den ladnga sk&ran i ndlen
skall vara vidnd &t vianster.

Drag &t ndlskruven igen.

OBS! Anvind endast ndlsystem 134-35

Fig. 7
SPOLNING AV UNDERTRAD

Placera en tr&drulle pd tradstidllet.
Drag trd&den genom &gla 2, spann-—
skivorna 3 och genom skiran pd spolen.
Fér att starta spolverket trycker man pa
spak 6 men hdller i tré&ddndan tills
spolen gdtt runt nagra varv. Reglera
mingden spoltrdd med skruv 7, skruva
in f8r mer tradd och ut fér mindre.

om tr&den skulle spolas ojadmnt, lossa
skruv 4 och justera spanningen.
Reglera tr&dspinningen genom att
vrida muttern. At hdger = hdrdare
spanning, &t vdnster = losare.
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Fig. 10. R 9783 Fig. 11 R7762
TRADNING OCH ISATTNING AV SPOLKAPSEL

Sitt spolen i spolkapseln. Drag in tr&den i slits 1 under spédnningsfjddern,
tills den kommer fram igen bakom den fjddrande tungan 2. Drag ut trdden ca
5 cm.

Stdng av maskinen

Vrid handhjulet tills ndlstdngen stdr i sitt hdgsta lige.

Tag bort kapan. Oppna spirrhake A och sitt in spolkapseln tillsammans med
den fyllda spolen i griparen enligt fig 11.

satt tillbaka képan.

TRADNING AV OVERTRADEN

Stdang av maskinen

Trid ndlen enligt fig 8:

Trid trdden genom trddféraren 3, fran
vanster genom tradtilldragaren 4, med-
sols runt och mellan spdnnbrickorna 5,
underifrdn genom tradfdraren 6, direfter
upp genom fjiddern 7, upp genom tradfbraren
8, genom spak 9 och ner genom fdrarna 10
och 11 och slutligen genom &glan pa nal-
sténgen.

Trad ndlen frén vidnster till hdger och
drag ut en 6-7 cm l&ng traddnda.

Fig. 8 R 7812
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UPPDRAGNING AV UNDERTRADEN

H&ll i Overtrdden och vrid handhjulet
i sdmnadsriktningen tills en &gla av
undertrdden kommer upp ur stygnpldts-
hélet.

Drag upp tré&den och ldgg den till-

sammans med Overtrdden bakit under
pressarfoten.

JUSTERING AV STYGNLANGDEN

Vrid skruvmuttern S it vanster foér
ldngre stygn.

Vrid &t hdger f&r kortare stygn.

REGLING

For regling av sdmmen skjut spaken
med skruvmuttern S uppat och héall
den dar.

Wf ACG NYSTROM

Fig. 12
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TRADSPANNING
Justera 6ver— och undertradsspdnningen
sd, att bada trddarna mdts och bildar

slingor mitt i materialet (fig 14).

Overtrddsspinningen fdr 18s eller under-
trddsspinningen fér hard (fig 15).

Overtradsspédnningen £6r hird eller
undertradsspinningen for 18s (fig 16).

JUSTERING AV OVERTRADSSPANNINGEN
Vrid skruv 1 &t hdger f&r hdrdare
spanning.

vrid skruv 1 &t vinster for losare
spanning.

JUSTERING AV UNDERTRADSSPANNINGEN
Vrid skruven &t hdger f&r hardare
spanning.

Vrid skruven &t vinster for l&sare
spadnning.
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JUSTERING AV TRYCKET PA MATERIALET

Justera trycket sa, att sdmnadsgodset
matas jdmnt utan att skadas av matar-
tdnderna.

vrid skruv 1 &t hdger for okning av
trycket.

Vrid skruv 1 &t vidnster fdr minskning
av trycket.

PRESSARFOTSLYFT

Pressarfoten kan lyftas antingen med
handspaken eller med vanstra pedalen.

JUSTERING AV PRESSARFOTSLYFTET

Stdng av maskinen.

Lossa vingmutter 1 och skjut spaken
neddt fér mindre lyft och uppdt fo&r
hégre lyft.

Drag &t vingmutter 1 igen.

Wf ACG NYSTROM

Fig. /8

Fig. 20
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BYTE AV MATARFOT OCH PRESSARFOT

Stdng av maskinen.

Lyft pressarfotsstingen och vrid
handhjulet tills ndlst&ngen natt
hégsta position.

Lossa skruv 1 och tag bort matar-—
foten genom att fdrsiktigt vrida
den &t hdger och vinster.

satt i den nya matarfoten, tryck

upp den s& langt det glr och justera
den, sd att ndlen kommer exakt i mitten
av ndlhdlet.

Fig. 21

Fér byte av pressarfot, skruva loss
skruv 2 och tag forsiktigt bort pres-
sarfoten.

RENGORING

Stdng av maskinen.

Avlagsna varje dag damm, som har
fastnat mellan gripare, stygnpldt och
matare. D& och d& skall maskinen
regdras grundligt.

For att gbra detta, lyft apparatplattan
med muttrarna 1 och svdng ut den eller
lossa skruvarna 2 och tag bort plattan.
Lossa skruvarna 3 och 4 och tag bort
stygnpldt och matare. Rengdr alla delar
omsorgsfullt och montera tillbaka dem i
omvand ordning.

Fig. 22
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RENGORING AV GRIPAREN

Stang av maskinen.

Std11 ndlstdng och tradtilldragarspak i
h8gsta lige. Tag bort spolkapsel och
spole. Skruva ur skruvarna 1 och tag
bort fastet for kapseln. Tag bort

skruv 2 och avlidgsna griparbygeln.

Vrid handhjulet tills spets 4 stér i
samma hdjd som griparspetsen 5.

Tag bort spolkapselns undre del &t
vanster.

Anvind aldrig metallfdremdl for
E rengdring av griparen.

Hops#dttning av griparen sker i omvdnd
ordning. Se till att positionsfingret

pd spolkapseln kommer in i spdr 7 och
att bakre delen av griparbygeln 3 skjuts
in i fdérdjupningen.

Fig. 23

REMSKYDD PA HANDHJULET

Stdng av maskinen.

Skruva fast remskyddet 1 pd faste 3 med
de tv& skruvarna 2 och justera in det
s& att reminloppet dr sdkert avskdrmat.

OBSERVERA!
Starta ej maskinen utan remskydd!

REMSKYDD UNDER BORDSSKIVAN

Stdng av maskinen.
Justera remskyddet s& att bade motor-

skivan och kilremmen l&per fritt. Skruva

at.
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JUSTERING AV GRIPARE OCH NALHOJD

* Vrid handhjulet i varvriktningen s att nalen &r i nedre vandlage.

o Efter nedre vandlage, fortsatt vrid handhjulet s att nalen stiger 1,8 mm. | detta lage skall
griparspetsen vara mittfdr nalens mitt, se bild 1.

o Justera med att lossa skruvar 1, se bild 3.

* Vrid och stall griparen som bild 1 och 2 visar. Drag &t skruvarna.

o Vid problem, eller for justering av nalstangshojd, kontakta ACG Nystréms servicemekaniker,
tel 033-17 88 00 i '
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