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Oka brodyrens effektivitet + vinst
Arbeta smartare, inte hardare

Av Frank Gawronski

” Produktionen kan varken analyseras eller fOorbéttras om
den inte kan métas’

" Den valda mattenheten bor vara den som &r inom
operatorens kontroll.”
" Stygn, inte plagg, & inom operatdrens kontroll.”

Variabler som kontrollerar vad man far ut av produktionen
e Antal stygni designen

Antal sti ordern

Antal farger i designen

Typ av applikation — planbrodyr, fardiga plagg, fardiga kepsar

Funktioner med intensivt arbete —t ex applikationer, 3D-brodyr,

uppackning/nedpackning av plagg

"Dessa variabler utgor ett fenomen som ar kant som
Order Mix.”
"V arje brodyrorder har sin egen unika
Mix/Sammanstallning.”
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Hur man mater vad man far ut av produktionen

e GOr upp dagliga produktionsrapporter.

e Miit totala antal stygncyklar som produceras per maskin, per skift.

e Deladet totala antalet minuter som arbetas per skift med det totala antalet stygncyklar
som har producerats.

¢ Resultatet blir dina Effektiva Stygn Per Minut (E.S.P.M)

EXEMPEL:
- Om ett arbete har 6 000 stygn i designen och du gor 24 korningar,
6 000 x 24 = 144 000 totala stygncyklar
- Om du arbetar 8 timmar per skift ar det 480 minuter
- Om du delar 144 000 med 480 blir det 300 E.S.P.M. per maskinhuvud

Acceptabel produktionsprestation

e Inte mer an ett (1) tradbrott per 10 000 till 15 000 stygncyklar &minstone 51% av
tiden.

e E.SP.M (Effektiva Stygn Per Minut)

200 — héart arbete

- 300 - blandning av stora och sma order = genomsnitt
- 400 — hogre réackvidd for & dre maskiner
- 500 — hogre réckvidd for nyare maskiner

Alla produktionsproblem aterfinnsinom tre
huvudomr aden

e Designs

- Art Design & Digitizing
e Maskinens skick

- Underhdl, smérjning & reparation
e Metodik

- Planering

- Utrustning

- Operatorens skicklighet

Designs —konstnarlig och prestationsmassig
kvalitet

e Segment i designen som paverkar kvaliteten pa somnaden
e Redigeradesignen sa att maskinen syr utan trédbrott
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Designs — segment som paverkar somnaden

Stygnlangd

- Min. =1,0 mm (eller absolut kortaste stygn: ndlens radie + 33%
Exempel: Nm 80 ndl = 0,8 mm = 2 x 33% = 0,55 mm stygnlangd

- Max. =7,0till 9,0 mm

Design for tradklipp Auto

- Lasstygn

- Forflytta med tre jumpstitch efter klipp

- LasON efter klippningen

Forenkla mycket sma segment i designen

Designs—redigera for att fungera battre

Kontrollera borjan och slutet av designen

Kontrollera 6vergangarna mellan segmenten
Kontrollera alla fargvaxlingar

Kontrollera grafik och sma bokstéaver

GOr ett prov och se att stygnlaggning & riktig

- Kollastygn < 1,0 mm (enligt ovan exempel nalgrovlek)
- Kollastygn > 7,0 mm

Forenkla, férenkla, forenkla

Langa stygn (7,0 — 12,0 mm) tillsammans med tradspanning ger altid en flex eller svaj
panden som kan orsaka nal brott/tradbrott!

Viktigt! Helst 1,0 mm stygnlangd som minimum! Annars risk for mycket tradbrott!
OBS! Minstalkortaste stygn skall vara 33% langre an nalens radie.

L oops pa 6versidan kan bero pafel "timing”, gripareinstalining samt/eller att
ndlstangshdjden inte & riktigt installd! TIMING AR VIKTIGT!

For tidig gripare = Loops

For sen gripare = Trédbrott

Maskinens skick — prestation genom precision

Nalhojd och gripartiming
- Om dessainte &r riktigt instéllda kommer man att f&

e Tréadbrott, loops, utnétning och sonderrispning patraden
Trimmerfunktion
- For att fungera riktigt maste man ha

e Riktigt digitizerade designs, riktig tradspanning och riktigt justerat tradklipp
Flerhuvuds synkronisering
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Metodik

e Planering av arbetet

e Centrering & laddning i ramar
- Hjalpmedel fér ramning

e Produktionsmiljo

e Laddningsteknik i-/ur ramarna

e Tradspanning

Planering

o Planeraditt arbete, arbeta efter din plan

e Forbéttra produktionen genom att uppréttamal och forvantningar
o Kalkyleravarje arbete genom att anvénda E.S.P.M.

o Satt upp arbeten, per maskin, i kalenderformat

Centrering & laddning i ramar
Manuell laddning

Snabb laddning

Hjapmedel for laddning

Klibbigt papper eller dubbelsidig tejp

Tradspanning
e Tre omraden for spanning

- Spolen
- Overtrad
- Tygets stréckning

Oka brodyrens effektivitet + vinst
Arbeta smartare, inte hardare

Av Frank Gawronski

Besok oss géarna pa www.embroideryedu.com




